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PRZEDMOWA

Sprezarki sg jednymi z najpowszechniej spotykanych maszyn roboczych.
Trudno wyobrazi¢ sobie bez nich dowolny warsztat mechaniczny, na przyktad
naprawiajacy samochody. Ale stosujemy rowniez bardzo duze sprezarki przezna-
czone dla petrochemii, gornictwa i energetyki, o mocach rzedu kilkunastu
megawatow 1 wickszych. Tymczasem na Wydziale Mechanicznym PL kierunek
Energetyka, na wyktady z maszyn sprezajacych w ramach kursu inzynierskiego
przeznaczono jedynie pig¢tnascie godzin. Stad tez wynikta konieczno$¢ syntetycznego
przedstawienia teorii, konstrukcji, podstawowych wiasnosci oraz zasad eksploatacji
tych maszyn.

Sprezarki charakteryzuja si¢ bardzo duzym zréznicowaniem budowy i spo-
sobu dziatania. Ze wzgledu na wymagania kierunku Energetyka skoncentrowano
si¢ na sprezarkach przeptywowych promieniowych, poniewaz one to gtownie two-
rzg park maszynowy w zaktadach chemicznych i energetycznych. Nie poruszano
tematyki sprezarek objetosciowych, albowiem w tej dziedzinie istnieje w Polsce
bogaty rynek i sg powszechnie dostepne materialy firmowe odnosnie ich budowy
1 wlasnosci eksploatacyjnych.

Rozdzialy od pierwszego po dwunasty niniejszego skryptu zostaly opraco-
wane przez prof. dra hab. inz. Wladystawa Krylfowicza. Rozdzial trzynasty opra-
cowali wspolnie prof. dr hab. inz. Wiadystaw Kryttowicz oraz dr inz. Kirill Kabalyk.
Korekty merytorycznej dokonali rowniez prof. dr hab. inz. Wiadystaw Kryttowicz
oraz dr inz. Kirill Kabalyk.

Autorzy dziekuja firmom Atlas — Copco Polska i Sulzer Management za
wyrazenie zgody na zamieszczenie ich materiatow firmowych, bez ktérych ta
ksigzka bytaby znacznie ubozsza. Wyrazy podzickowania nalezg si¢ rowniez pani
mgr Annie Stocie za pomoc w trakcie przygotowania tresci skryptu do druku.





